ATIVIDADES

Arranjo fisico do terreno
srraplanagem

Fundagao

Estrutura e Telhado

Parades laterais

Aquacimento

Encanamento

Parte elétrica

Paredes internas

~ Armarios

Pintura do inierior
papel de parede

Acessorios
Limpeza da obra

Paisagismo
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Faixa de tempo possivel para a atividade. I
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(a) Deposito regional (produto final no armazém)
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Semanas a partir de agora M21 K36

1 200 100
2 200 150
3 200 120
4 200 150 -
5 200 ' 100
6 200 90
7 200 110
8 200 120

Qutras informacgoes vitais de cada item sao:

Relogio modelo M21
Lote minimo de produgao = 600 unidades
Tempo de produgao de um lote = 1 semana
Estoque disponivel = 500 unidades |
Recebimentos programados = 600 unidades no periodo 2

Reldégio modelo K36

Lote minimo de produgao = 350 unidades
Tempo de produc&o de um lote = 2 semanas
Estoque disponivel = 400 unidades
Recebimentos programados = 0 unidade

Mecanismo de relégio R1063

Lote minimo de compra = 1.000 unidades

Tempo de reposigao pelo fornecedor = 2 semanas

Estoque de seguranga = 200 unidades todo o tempo

Estoque disponivel = S00 unidades

Demanda de pegas de manutengdo = 100 unidades por semana
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I Reldgio modelo — K36

y
@ Reldgio modelo — M21
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;»?;_'\'Tq;lj'gio modelo K36

‘| Lote minimo de produgdao = 35 unidades

1| Tempo para produzir um lote = 2 semanas
‘| Estoque disponivel = 400 unidades
Entregas programadas = 0.unidade

(2) Semana

1 2 3 4 5 6 7 8

Necessidade bruta programada de reldgios 1001150 1120{150)100| 90 |110} 120

Entregas programadas

Quantidade disponivel 400

Liberacao de ordens de fabricagao planejadas

(®)
Semana_z
1 2 3 4 5 6 7 8
Necessidade bruta projstada de relégios 100 | 150 | 120 | 150 | 100 | 90 | 110|120 |.
Entregas programadas 350 ' 350
Quantidade disponivel 400 | 300750 30 |230| 7130{-40 | 280 160
Liberacao de ordens de fabricacao planejadas 350 1350
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Relogic modelo M21
Lote minimo da produgao = 600 unidades
| Tempo para produzir um lote = 1 semana
' Estoque disponivel = 500 unidades
E Eniregas programadas = 600 unidades no periodo 2

Semana

Necessidade bruta projstada de reldgios 200

200

200

200 | 200

200

200

Entregas programadas

€00

&00

Quantidade disponive! 500 | 300

700

500

3001 100

500

300

100

Liberagao de ordens de fabricagao planejadas

600
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Reléglo modelo Semana Reldgio modelo Semana
K36
t]2(3|4|5|6|7]s M2t 1|23 |4|5]|6]|7]8
Necessidade bruta -
X 100 150| 120|150/ 100| 90 Necessidade bruta
projetada de relégios 80 | 110120 projelada de reléglos | 200 | 200|200 200 | 200 | 200 | 200 | 200
Entregas programadas 350 350 Enlregas programadas 600 600
Quantidade -
dlsponivel 400|300 150| 30 | 230| 130 40 | 280 160 %mmgf 500| 300 | 700| 500| 300 | 100| 500| 300| 100
Liberagao de ordens de P
P 350 Liberagédo de ordens de
fabricagdo planejadas 9ed fabricagéo planejadas. aéo
‘Lote minimo de compra = 1000 Mecanismo do relégio Semana
unidades R 1063 '
Tempo para atender um pedido 1|28 4/5/6]7/8 o dade d
=2 semanas ¢ Necessidade brula mg ;gg Iog 10(02 ;g 103 o0 100« Nem%ldade K
Estoque de seguranca = 200 projetada de mecanismos | g5 | 926 | 760 | i5o7| eco| o0 ﬁ% .13% \___ Pefl;a_s aam
unidades devem ser mantidas 7050 reposigao p:
todo tempo Entregas programadas 1000| 1000 manutengao .
Estoque disponivel = 900 "Quantidad -
o ldades d‘i’s‘;"gn’sef 900 | 800 | 350 | 250 | 1150| 1100 1000| 900 | 800
Demanda de pegas para P idos d
manutengéao 100 unidades Ub::;?;;g?aﬁ:?adzss e 1000| 1000
por semana -
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